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Abstract

Weaving is a crossing process between warp yarn and weft yam to form a fabric. The existing
loom in the Seberang Perai Polytechnic textiles workshop used during the learning process can
only produce plain and twill weave only because the floor loom has only 4 harness. I student
want to do sateen pattern student have to use hand to produce the next paitern. As a result,
.s.tddents will spend a lot of time and use a lot of energy to do. Therefore, with the innovation of
this dobby hand loom sateen pattern can be produced because it has 5 harness. It alse can be
helpful in learning the subject of DIX 5042 Technology 2. In addition, students can fearn more
clearly how the sateen fabric is produced and also can make student more understand about

dobby principles because students can clearly see the way they are produce.

i
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Abstrak

'."Tenunan adalah satu proses persilangan antara benang warp dan benang weft bagi

embentuk sesuatu fabrik. Alat tenunan yang sedia ada di bengkel tekstil Politeknik Seberang

Perél yang digunakan semasa proses pembelajaran hanya boleh menghasilkan tenunan bercorak
a_m. dan_ twill sahaja ini adalah kerana floor loom hanya memiliki 4 harness sahaja. Sckiranya
hen'c.iék:: rﬁelakukan tenunan sateen pelajar haruslah menggunakan tangan untuk menghasilkan
co'fak seterusnya Akibatnya, pelajar akan menghabiskan masa yang lama dan menggunakan
tenaga yang banyak untuk melakukannya. Oleh itu, dengan terhasilnya inovasi Alat Tenun

-Tangan Bersistem dobby ini tenunan sateen dapat dihasilkan kerana ianya mempunyai 5 harness

_sejurus dapat membantu dalam pembelajaran subjek DJX 5042 Fabrik Teknelogi 2. Selain itu,

pelajar dapat mempelajari dengan lebih jelas bagaimana fabrik sateen tersebut di hasilkan dan

Juga. dapat meningkatkan fahaman pelajar dengan lebih mendalam mengenai prinsip dobby

kerana peiaja‘r dapat melihat sendiri dengan jelas cara ia dihasilkan.

vi




BAB 1

PENGENALAN

1.0 Pengenalan

Proses tenunan adalah salah satu proses penghasilan kain yang memainkan peranan yang
sangat penting di dalam industri tekstil yang terdapat di negara kita. Oleh yang demikian, projek
model ¢Alat Tenun Tangan Bersistem Dobby’ ini dipilih sebagai tajuk projek tugasan akhir kami.
Projek alat tenun tangan bersistem dobby ini dapat memudahkan kerja dan dapat menjimatkan
masa sejurus dapat menjimatkan tenaga yang digunakan untuk menghasilkan tenunan. Projek ini
juga dapat menyelesaikan masalah pengajaran dan pembelajaran terutama dalam bidang
penghasilan tenunan. Selain itu, model ini dapat digunakan sebagai alat pembelajaran di dalam
Politeknik Seberang Perai (PSP). Ia juga dapat membantu tenaga pengajar memberi lebih

kafahaman yang mendalam kepada setiap pelajar.

Rajah 1.1 Alat tenun lantai



-'Létér Belakang Masalah

fg.-:%énunan yang sedia ada di bengkel tekstil Politeknik Seberang Perai yang

d;’fgi}i_ﬁékan untuk proses pembelajaran hanya boleh menghasilkan corak tenunan asas =
__gpgﬁj. Plain dan Twill sahaja. Imi kerana alat tenunan ifu hanya memiliki 4 hamess Jika
hendak melakukan tenunan asas Sateen, pelajar harus menggunakan tangan untuk
f.'_fﬁéﬁghasi}kan corak seterusnya dan menghabiskan tenaga vang banyak. Maka satu
:'él.fe.matif lain kam: wujudkan untuk mengurangkan masalah ini.

| Oleh 1tu, kami mengubah suai alat tenun tersebut dengan menambah 5 harness

dan menukar kepada sistem ‘dobby’. Dengan in kami dapat menghasilkan tenunan asas

PEa.m, Twill dan Sateen serta dapat membantu pemahaman pelajar semasa Proses

_pg’_i;nftj@;iajaran terutama dalam subjek Fabrik Teknologi 2. Oleh ity, kami telah memilih

;aiat_'t_éhunan ini sebagai kaedah yang terbaik terhadap pemasalahan ini.

3'1,2.Pemyataan Masalzah

: Hanya boleh menghasilkan tenunan asas plain dan twill sahaja.




Objektif

Objektif untuk projek kami adalah menghasilkan Alat Tenun Tangan Bersistem

Dobby” yang mematuhi kriteria berikut -

i a) Alat bantuan mengajar subjek DJX 5042 Fabrik Teknologi 2
- b) Dapat melaksanakan reka bentuk tenunan asas seperti plain, twill dan sateen

- ¢) Membantu memahami prinsip kerja “Dobby”




op Projek

g;fi.]_ﬁékan elemen yang paling penting dalam memastikan projek dapat disiapkan -
1kﬁ§;-§érancangan. Oleh itu, untuk menghasilkan sesuatu projek vang baik, skop

etapkan éupaya ia tidak terkeluar dan objektif. Skop projek kami 1alah:

_ Lima harness sahaja.

5 :.'.f[i\ﬁinima harness vang digunakan untuk menenun fenunan asas sateen ialah lima,
_ba'g1 teﬂunan asas plain dua harness digunakan dan bagt tenunan asas twill 1alah
-'tzga, harness. Projek ini hanya untuk kegunaan sewaktu proses pembelajaran

-'s_ubjek_ DIX 5042 Fabrik Teknologi 2

j .:Li;ﬁé.corak ulangan.
_ Séﬁap ulangan corak bagi setiap tenunan vang hendak dihasilkan hanya lima
il sélh'aja, jika melebihi dari lima corak tersebut perlu berkongsi hamess dengan

- corak yang sama.

-: ?@'ﬁunan asas plain, twill dan sateen berdasarkan parameter berikut;
e Twill R=3 Sx=Sy+1

. Sateen 1<8<(R-1)
*Rrepeat)  *S(shift)

'_.-_.Keiebayan kain 36 in
: _'Keiebaran kain yang dihasilkan oleh alat tenunan ini ialah 36 in berdasarkan size

o reed

s ":_é}'i Penggunaan tangan sepenuhnya

. Pengguna alat ini perlu mengunakan tangan untuk menenun kain,




3 S:.'_Késimpuian

Kesimpulannya ialah, proiek yang kami hasilkan dapat membantu dalam
éﬁéajaran dan pembelajaran terutamanya dalam subjek DJX 5042 Fabrik Teknologi 2.
:z.x'_ii.dapat membantu pelajar untuk lebih memahami mengenai sistem dobby. Dalam bab
. kaml mengkaji bagaimana mekanisma sistemn dobby tersebut bergerak Dalam bab
éte%usnya kami mengkaitkan penyataan masalah menggunakan konsep, teori dan
"-j}:ﬁé%‘éiapa pemerhatian seria penyehidikan Akhirnva, projek ini dapat menyelesaikan

"éﬁfétéan masalah yang dikemukan.




BAB2

SOROTAN KAJIAN

. PENGENALAN

cbe m memu%akan projek ini, kami telah membuat pemerhatian dan kajian mengenai
ua aspek vang terdapat pada alat tenunan. Terdapat pelbagai aspek vang perlu diberi
erhatia.n supaya produk yang dihasilkan mempunyai keupayaan vang tinggi disamping

.-_'menjimatkan kos.

Antara perkara-perkara vang ditittk beratkan adalah pemilihan bentuk alat
_'temman tersebut, pemilthan setiap komponen, beseria kelebihan serta kekurangan

t __asmg—masmg Dibawah i kami telah menceritakan sedikit sebanyak hasil dan kajian

21 Bentuk Asas

'j'-_'.Terdapat pelbagai jenis reka bentuk alat tenunan dipasaran. Pelbagai fungsi pada alat
:;-':':-tenunan Pelbagai bentuk dan saiz yang terdapat di parasan. Pemilihan fungsi dan
; :'-_'-3'_'_.'_b_entuk amat penting sewaktu penghasilan alat tenunan. Reka bentuk yang stabil dan
kukuh merainkan peranan pening kerana jika tidak akan menjejaskan pergerakkan
'._._'::':_:Sie.masa proses tenunan. Setiap reka bentuk vang dihasilkan mempunyai kelebihan dan

. kekurangan masing-masing,




ta bentuk yang besar akan dapat melihat setiap corak dengan lebih jelas dan
kain yang dihasilkan juga besar. Malah setiap reka bentuk besar juga
unyai keburukan. Reka bentuk yang kecil memberi kemudahan kepada pengguna *
dibawa kemana sahaja. Kelebihan dan kekurangan setiap reka bentuk dinyatakan

Rajah 2.1 Alat tenun tradisional

Alat tenunan tradisional diatas merupakan cara tenunan yang asalnya digunakan pada
zaman dahulu. Alat tenunan ini memerlukan tenaga yang banyak untuk menghasilkan
kain , malahan pula proses penghasilannya yang sangat rumit.

Kekurangan :

® Penggunaan tenaga yang banyak kerana semasa proses tenunan , penenun harus

mengunnakan tangan sepenuhnya
* Penghasilan corak yang terhad , corak plain sahaja yang boleh dilakukan

Penghasilan yang kurang kemas kerana akan terganggu Jika kedudukan tidak
stabil

Tempoh masa penghasilan kain yang lama




Rajah 2.2 Alat tenun lantai

Alat tenunan diatas merupakan alat tenunan yang diperbaharui daripada alat tenunan
tradisonal yang jauh lebih rumit untuk digunakan. Alat tenunan ini direka supaya lebih
mudah proses tenunan dijalankan. Alat tenunan ini tidak lagi memerlukan tangan untuk
mengangat harness untuk membuat bukaan benang, hanya perlu menekan pemijak yang

diikat pada harness.
Kelebihan :
® Penghasilan corak boleh dipelbagaikan seperti plain dan twill
e Penggunaan tenaga yang tidak banyak
* Kain yang dihasilkan akan lebih kemas kerana kedudukan yang stabil

Kekurangan :

® Reka bentuk yang agak besar dan susah untuk diubah
* Tidak melengkapi corak asas yang lengkap untuk proses pembelajaran. Corak

asas yang diajar semasa proses pembelajaran ialah plain, twill dan sateen.



i -

Rajah 2.3 “Dobby loom’

Alat tenunan diatas ialah alat tenun “dobby”. Alat tenunan ini direka untuk lebih
memudahkan penenun, kerana alat tenunan ini boleh mengahasilkan pelbagai jenis
tenunan mengikut kemahuan pembeli. Alat tenunan ini diubahsuai dengan penambahan
sistem untuk memudahkan corak pada kain dibuat dipanggil sistem “Dobby” Alat
tenunan ini diubah suai mengikut peredaran masa untuk meningkatkan penghasilan.
Kelebihan dan keburukan alat tenun “dobby” ini seperti:

Kelebihan:
e Hanya perlu meletakkan corak pada mekanisme dobby, dan ia dikawal
sepenuhnya menggunakan elektrik.

¢ Boleh menghasilkan perbagai corak tenunan yang berulang kali.
¢ Corak tidak terhad.

Kekurangan :
* Reka bentuk yang besar dan susah untuk diubah.
¢ Kos penyelenggaraan yang tinggi jika berlaku kerosakkan.
¢ Jika tiada sumber elektrik mesin ini tidak boleh digunakan.



Rajah 2.4 Inovasi alat tenun

Alat tenunan diatas ialah hasil dari projek akhir senior. Alat tenun yang direka oleh
mereka ialah untuk lebih mudah digunakan oleh pelajar. Direka dengan reka bentuk
yang sederhana dan mudah dibawa kedalam kelas. Pelajar juga dapat lebih memahami
bagaimana cara tenunan itu berlaku kerana setiap pergerakkan yang perlu untuk setiap

proses tenunan jelas ditunjuk semasa proses tenunan berlaku.

Kelebihan :
e Reka bentuk yang sesuai untuk dibawa dan digunakan semasa proses
pembelajaran.

e Hanya menggunakan tangan untuk menggunakan alat ini. Justeru dapat
menjimatkan tenaga.

e Kos pembuatan alat tenunan ini rendah.

Kekurangan :

* Hanya boleh menghasilkan satu corak iaitu plain.
¢ Tidak melengkapi silibus pembelajaran kerana alat ini tidak dapat menenun
corak twill dan sateen

10



.1 Alat tenun tangan

lat tenun tangan adalah mesin ringkas yang digunakan untuk menenun. Benang pada
ah menegak akan melalui ‘heddle’. Harness akan mengangkat benang suapaya bukaan
ng dapat dihasilkan. Benang pada arah sisi akan dimasukkan kedalam bukaan
ing yang terbentuk dan benang akan dirapatkan menggunakan ‘reed’. Penghasilan

‘kain menggunakan alat tenun tangan ini akan memakan masa yang agak lama.

head roller

upright
beater
back
beam
weft
warp shuttle
roller
cloth
rofler
handle
et Sy cross
& beam
ratchet .
; ‘ " \front
breast i (P |
beam take-up t".\ L“’_:--
motion handle - crosspiece
© 2006 Merriam-\ebster, Inc.
Rajah 2.5 Bahagian alat tenunan

11



gian- bahagian utama alat tenun

Rajah 2.6 ‘Back beam’

‘Back beam’ : Berada pada bahagian belakang alat tenun, benang akan digulung pada
bahagian ini dan akan dilepaskan ke kawasan tenunan sedikit demi sedikit sewaktu
proses tenunan.

Pemegang : mengawal ketegangan yang digulung pada ‘back beam’

Rajah 2.7 “Harness’

‘Hamess’ : Bingkai kayu yang memegang jarum yang mempunyai lubang ditengah

Jjarum untuk memasukan benang pada arah menengak .

Rajah 2.8 “Shuttle’
“Shuttle’ : benang pada arah sisi akan digulung pada ‘shuttle’. “Shuttle’ akan dilalukan
diantara bukaan benang yang terhasil.

12



Rajah 2.9 ‘Reed’
‘Reed’ : digunakan untuk merapat benang yang dimasukkan pada arah sisi untuk

menghasilakan kain.

Rajah 2.10 ‘Cloth beam’

“cloth beam” : menggulung kain yang telah siap di tenun.

Rajah 2.11 ‘Treadles’

“Treadles’ : tempat untuk mengawal pergerakkan turun dan naik harness untuk

mengangkat benang supaya bukaan benang dapat dilakukan.

13




Rajah 2.12 Mekanisma ‘Dobby’

gan skop dobby adalah terhad antara ‘tappet’ dan jacquard. Bilangan shaft boleh
] kan oleh dobby yang berbeza antara 6 hingga 40. Secara teorinya dobby boleh
mengawal sehingga 48 sharf (maksimum). Bagaimanapun ia boleh mengawal 36 shaft

untuk tujuan menenun bulu dan serat.

14



Jenis Kayu

Kelebihan

Kekurangan

yu rosewood

Tekstur
cantik

kayu yang

Berbau wangi

e Hujung kayu mudah
diserang  serangga

perosak

Kayu melunak

Kayu yang keras dan
ringan

Stuktur yang halus dan
rata

Kayu yang tahan lama
dan bersesuaian untuk

pelbagai tujaan

e Tidak boleh tahan
beban yang berat

Kayu keras , kuat dan
memliki

menarik

corak yang

Tekstur serat yang besar
Mudah didapati
Permukaan yang tidak

terlalu kasar

e Mudah kotor
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e Keras dan stabil

e Tahan dari serangan
serangga

e Wamna yang cantik

( coklat kemerahan )

Terlalu keras hingga

menyebabkan mata

gergaji patah
sekiranya tidak
berhati-hati

Harga mahal

Rajah 2.13 Aluminium

Aluminium juga boleh dicat atau dilapis dengan warna kayu.

16

Jadual 2.1 Kelebihan dan kekurangan kayu

Aluminium adalah logam yang ringan, tahan kuat, logam ini juga tidak beracun dan non
magnetic. Bahan aluminium yang lebih tahan lama daripada kayu. Bentuk tidak akan

berubah atau jadi melengkung jika cuaca terlalu panas atau berlaku perubahan cuaca.




Rajah 2,14 Plat bar

b a;iaiain sejenis stainless steel yang paling fleksibel dan banyak digunakan. Hal

}i;es;-_an'fiE sangat baik untuk perbentukkan dan mengelasan karekteristik. Stainless stee!

_mp@-_y}ai beberapa ciri-cirl vang luar biasa. Antaranya pengaliran haba vang baik dan

17



Rajah 2.15 Gear taji

jakan untuk memindahkan tenaga antara aci yang selari

Rajah 2.16 Gear serong

Digunakan untuk memindahkan tenaga daripada satu aci kepada satu aci lain yang
bersudut.

Rajah 2.17 Gear belitan

Digunakan pada mesin untuk mengurangkan kelajuan dan memindahkan tenaga
putaran aci pada sudut bersilang.

12



s, SR

Rajah 2.18 Gear rak dan pinan

Rajah 2.19 Gear heliks

gunakan imtﬁk sistem gear kereta.Gigi gear ini berbentuk heliks dan mempunyai

canisme kelajuan tinggi.
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Rajah 2.20 Machine screw

achine screw memiliki head dan thread. Umumnya, thread merata sampai pada head..
Panjang screw diukur dari dasar head ke ujung screw. Panjang countersink screw adalah
diukur dari bagian atas head sampai ujung screw.Fastener digunakan untuk menahan
dua atau lebih komponen bersama-sama. Machine screw digunakan dalam aplikasi
dimana terdapat sedikit beban.
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Rajah 2.21 Thread cutting machine screw

Screw ini digunakan untuk menahan bagian logam yang tidak menahan beban berat.
Screw dapat digunakan apabila terdapat sebuah fastener kecil dengan thread Dengan
thread cutting machine screw, kawasan yang perlu di screw tidak memerlukan ‘thread’

didalam lubang. Diameter lubang harus lebih kecil sedikit dibandingkan dengan
diameter screw.
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