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ABSTRAK

"Mesin Salai" merupakan satu projek yang dicipta dengan mengubah suai cara
tradisional kepada cara moden dengan menambahkan beberapa ciri baru. Idea ini diperoleh
setelah melihat aktiviti proses menyalai yang dilakukan samada dirumah atau di tempat-
tempat pasar. Masalah yang di kenalpasti ialah produk yang terdapat di pasaran mempunyai
fungsi yang terhad sama ada dalam bentuk kecil atau besar yang hanya menggunakan satu
kaedah untuk pembakaran kayu api bagi memastikan proses menyalai dilakukan. "Mesin
Salai" ini amat sesuai digunakan oleh peniaga-peniaga kedai dan juga pengusaha produk
salai kerana ia boleh digunakan menyalai ataupun jenis bahan menggunakan kayu api dan
gas butana sebagai bahan bakar. Ini menyebabkan bahan yang disalai mempunyai rasa yang
asli dan lebih enak berbanding menyalai dengan cara tradisional yang banyak terdapat di
pasaran sekarang. Di samping itu, ia juga dapat menjimatkan kos dan memudahkan kerja

semua golongan peniaga kedai yang tertarik menggunakannya.
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BAB 1

PENGENALAN

1.1 Pengenalan

Penyalaian merupakan salah satu cara pengawetan makanan. Tujuan penyalaian
ialah proses untuk menjadikan makanan tahan lebih lama dari segi kualiti, rasa dan zat. Ia
lazimnya melibatkan pencegahan pertumbuhan seperti bakteria, fungus atau sebarang

mikroorganisma bertumbuh biak pada makanan.

Makanan salai turut terkenal di Kuala Pilah, Negeri Sembilan dan boleh didapati
dengan mudah di sepanjang jalan utama Kuala Pilah- Seremban. Rata-rata gerai menjual
produk salai itu diusahakan oleh penduduk setempat dengan menggunakan kaedah
tradisional. Rajah 1.1 menunjukan kaedah tradisional yang digunakan untuk menyalai

seperti ayam, itik, ikan keli dan daging salai.




Rajah 1.1 Kaedah Tradisional

Kaedah tradisional ini menggunakan asap bahan bakar seperti kayu api, tempurung kelapa
dan sabut kelapa untuk menyalai dalam tempoh beberapa jam. Justeru itu, kaedah
tradisional dapat mengekalkan rasa dan aroma pada bahan salaian bergantung kepada jenis
kayu api yang digunakan. Bagaimanapun kayu api yang terbaik untuk pembakaranadalah

jenis keras kerana dapat memberikan tempoh pembakaran lebih lama.

Oleh demikian, dengan tercipta Mesin Salai Mudah Alih ini dapat menyelesaikan
masalah yang timbul pada kaedah tradisional. Dengan ini juga penggunaan Mesin Salai

dapat mengekalkan rasa dan aroma sama seperti kaedah tradisional.




1.2 Latar Belakang Masalah

Melalui kajian seperti pemerhatian dan kajian menyeluruh melalui internet yang
telah dilakukan. Terdapat beberapa masalah yang perlu dititikberatkan terutama sekali dari
penghasilan produk. Hal ini kerana penghasilan produk amat penting supaya dapat
mencegah daripada pencemaran dan pertumbuhan mikroorganisma. Melalui pemerhatian
kaeda tradisional ini mendatang masalah apabila haba dan asap tidak dapat menyalai
keseluruhan bahan. Selain itu, kebanyakkan peralatan yang digunakan dalam menghasilkan
produk salaian diperbuat daripada besi tahan karat supaya ia boleh digunakan dalam jangka

masa yang panjang.

Seterusnya melalui kajian di internet, terdapat pelbagai jenis mesin salai yang yang telah
diciptakan bagi memudahkan para peniaga salai untuk menghasilkan produk salaian yang
telah ada di pasaran. Akan tetapi kos untuk menghasilkan mesin salai tersebut mempunyai

kos yang tinggi. Oleh itu terdapat beberapa masalah yang dihadapi




1.3 Penyata Masalah

Rajah 1.2 dibawah menunjukan kaedah tradisional yang digunakan dalam proses
penyalaian. Kaedah ini lebih memerlukan masa yang panjang dan memerlukan tenaga kerja

berikutan ia perlu pemantauan yang berterusan.

Rajah 1.2 Menunjukan proses penyalaian

Selain itu, kaedah ini mendatangkan masalah apabila haba dan asap tidak dapat
menyalai keseluruhan daging pada masa yang sama. Hal ini kerana kitaran haba dan asap
tidak berlaku disebabkan ia bergerak bebas bersama udara luar yang membawa keluar haba

dan asap dari proses penyalaian.

Disamping itu, faktor cuaca juga dapat menimbulkan masalah dalam kaedah ini. Hal

ini kerana keadah ini hanya dapat dilakukan di tempat yang tertutup sahaja.

Seterusnya, faktor persekitaran juga dapat menimbulkan masalah. Hal ini berlaku kerana
terdedah dengan persekitaran seperti jalan raya yang penuh dengan habuk dan asap

daripada kenderaan.




1.4  Objektif
Objektif ini amat penting untuk memastikan projek ini memenuhi kriteria yang diingini.
Dalam menyiapkan projek ini terdapat beberapa objektif yang akan tercapai.

Antara objektif yang menyebabkan terhasilnya projek ini adalah:

e Jangka hayat yang tahan lama
e Mudah untuk di selenggara.
e Meningkatkan kualiti produk salai.

Boleh digunakan dalam dua kaedah untuk menjalankan proses menyalai iaitu dilakukan

dengan menggunakan kayu api dan arang.




1.5 Skop Kajian

Di dalam pelaksanaan projek ini, satu skop kajian telah dilakukan bertujuan untuk

menganggar dan sasaran projek.

Skop untuk projek ini ialah:
e Sasaran untuk mesin penyalai ini ialah restoran dan kedai makanan western.
* Mesin penyalai ini hanya menyalai daging sahaja.
® Mesin penyalai ini dapat menampung berat maksimum 10 kg daging pada satu-satu

masa.




1.6  Kepentingan Penghasilan Projek

Projek ini boleh memberi manfaat yang sangat besar kepada pengguna industri
kecil-kecilan. Dengan kedudukan paling sempurna dari segi kajian dan pembuatannya,
mesin ini dilihat mampu mempertingkatkan produktiviti dan keuntungan kepada pengusaha
makanan berunsur salai. Mesin salai ini mampu mengurangkan pencemaran udara

berbanding kaedah tradisional




BAB 2

KAJTAN SOROTAN

(LITERATURE REVIEWS)

2.1 Pengenalan

Dalam bab ini akan diterangkan dengan lebih jelas mengenai kajian secara ilmiah terhadap
projek dihasilkan. Dalam melaksanakan sesuatu projek, kajian ilmiah adalah peting. Ini
kerana sesuatu idea diperlukan untuk merancang sesuatu projek dari setiap aspek seperti
strukturnya, cara mengendalikannya dan kecekapan sesuatu projek tersebut. Ianya bagi

mengelakan terciptanya projek yang telah ada.




Dalam menjalankan kajian ilmiah ini, kaedah yang digunakan untuk mendapatkan lebih
maklumat iaitu dengan:-
e Melalui carian di internet tentang peralatan menyalai.
e Mendapatkan pendapat dari penyelia projek dan pensyarah yang mempunyai
pengetahuan tentang penyalaian.
e Melakukan survey di media massa bagi mengetahui tentang cara penyalaian
makanan.

e Mendapatkan pendapat dari rakan-rakan dan beberapa orang yang berpengalaman.

Apabila selesai menjalankan kajian, bahan-bahan yang akan digunakan untuk menghasilkan

projek telah dikenal pasti.




2.1.1 Proses Salai

Pengasapan merupakan salah satu cara untuk pengawetan dengan memanfaatkan
sumber panas yang berasal dari asap hasil pembakaran kayu atau bahan lainnya. Proses

pengawetan memanfaatkan bahan-bahan alam yang memberikan rasa dan aroma yang khas.

Daripada pemerhatian yang telah jalankan, produk yang terdapat di pasaran kini
hanya menyedia peralatan menyalai untuk satu cara sahaja. Daripada kajian ini, tercetuslah
satu idea untuk menghasilkan mesin salai yang menggunakan gas pada pembakaran kayu

api. Dengan cara ini, dapat menerapkan aplikasi penggunaan di dalam projek kami.

10




2.2 Rekabentuk Mesin Salai Sedia Ada Di Pasaran

Melalui kajian sorotan yang dibuat, didapati bahawa kebanyakan rekabentuk mesin
pemanggang salai adalah berbentuk empat segi dan diletakkan secara horizontal.
Walaubagaimanapun, rekabentuk bulat atau silinder masih didapati meskipun agak susah

didapati di Malaysia.

Menurut daripada seorang pembuat pemanggang salai di media sosial yang menyatakan
menggunakan rekabentuk silinder kerana dapat menyalai banyak daging dalam satu masa.
Pendapat ini telah disokong oleh Encik Hafifi,seorang yang arif dalam bidang pengasapan,
yang mengatakan mesin keluarannya dapat menghasilkan produk salai yang berkualti dan
rekabentuk silinder lebih baik daripada segi empat yang sering digunakan pada masa
dahulu.

11




2.2.1 Perbandingan Jenis Pemanggang Salai

Gambarajah Jenis Pemanggang Salai Penerangan

e Kos yang rendah

e Menggunakan bahan yang sangat
kukuh

e Susah untuk dialihkan

e Kos ang tinggi

e Mudah disimpan

e Menggunakan bahan yang tahan
kakisan

e Mudah dibawa ke mana-mana

e Reka bentuk yang “flexsible”

e Kos yang tinggi

e Mudah disimpan

e Menggunakan bahan yang
berkualiti tinggi

e Mudah dialihkan

e Reka bentuk yang sederhana

Rajah 2.3
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Kos yang rendah

Mudah disimpan

Menggunakan bahan yang kurang
berkualiti

Mudah dibawa kemana-mana

Rajah 2.5

Kos yang sangat tinggi

Mudah untuk digerakkan
Penggunaan bahan yang sangat
kukuh
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2.3 Komponen-Komponen Dalam Mesin Salai

Terdapat beberapa komponen utama yang telah dikaji untuk dikhaskan pada bahagian

dalam mesin salai ini.

Antara komponen-komponen utama di dalam mesin salai ini ialah:-

1. Besi Grill
2. Paip berongga
3. Besi bersudut
4. Plat lubang

Besi Grill berfungsi untuk meletakkan daging yang hendak disalai. Selain itu, Penggunaan
besi grill ini termasuk kepada faktor kebersihan yang menjadi penyebab utama kepada
memilih besi grill ini. Rekabentuk mesin salai mempunyai paip berongga, paip berongga
digunakan untuk mengukuhkan struktur pada mesin salai. Struktur pada mesin ni perlulah
sama dan kukuh bagi menampung daging yang hendap disalai. Penggunaan plat berlubang
di bahagian pembakaran kayu api.

2.3.1 Bahan yang digunakan untuk membuat mesin salai

Antara bahan telah dikaji ialah:
e Stainless steel

e Mild steel

2.3.2 Sifat-sifat Stainless Steel
e Kekerasan yang tinggi
e Kos yang tinggi
e Tahan terhadap kakisan
e Keboleh kimpalan adalah rendah
e Tidak mulur

14




2.3.3

Sifat-sifat Mild Steel
Mempunyai jumlah karbon yang lebih sedikit bersama dengan besi

Kos yang rendah

Mempunyai kekuatan tegangan tinggi

Tidak tahan karat, jadi ia tidak sesuai dalam persekitaran yang menghakis
Mudah ditempa dan mulur

Tidak sesuai untuk rawatan haba untuk memperbaiki sifat

Mild steel carbon custom. Mild steel akan di bakar sebelum di bentuk. Bagi memastikan

mild steel ada suatu jumlah carbon. Tujuannya untuk menggurangkan kenyal semasa

membengkok.

Setelah menjalankan kajian dengan teliti, pemilihan bahan utama untuk untuk projek mesin

salai adalah mild steel kerana mempunyai sifat yang berguna bagi membuat projek.
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BAB3

MEREKABENTUK MESIN SALAI

3.1 Pendahuluan

Bab ini memfokuskan kepada proses pembuatan Mesin Salai Mudah Alih. Secara
keseluruhan, carta alir yang menunjukkan proses pembuatan ditunjukkan di dalam rajah 3.1

17




Rajah 3.1 Carta Alir Proses Pembuatan Mesin Salai
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3.2 PEMILIHAN KONSEP DAN REKA BENTUK MESIN SALAI

Diperingkat awal, terdapat 4 cadangan rekabentuk mesin salai mudah alih yang berpotensi
untuk dibangunkan. Rajah 3.2, 3.3, 3.4 dan 3.5 menunjukkan lukisan isometric ketiga-tiga
reka bentuk tersebut.

Rajah 3.2 menunjukkan rekabentuk mesin salai dimana menggunakan plat jenis mild steel
pada badan dan kerangka kaki. Reka bentuk ini menggunakan kaedah manual untuk proses
pembakaran api. Menggunakan sepenuhnya jenis keluli tahan lasak pada bahagian tempat
pembakaran kayu api. Mesin ini tidak mempunyai roda dan terdapat tempat letak barang
pada bahagian hadapan mesin salai. Mempunyai corong asap pada bahagian atas belakang

mesin.

Rajah 3.2 Cadangan reka bentuk 1
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Cadangan rekabentuk 2 berbeza bentuknya jika dibandingkan dengan rekabentuk 1.
Terdapat 4 tahap dimana bahan makanan atau masakan boleh diletakkan dalam mesin salai
ini. Mesin ini lebih luas dan banyak bahan untuk disalai diletakkan berbanding rekabentuk
1. Menggunakan jenis keluli yang tahan lasak jugak pada bahagian tempat pembakaran

kayu api dan masih menggunakan kaedah manual semasa pembakaran.

Rajah 3.3 Cadangan Rekabentuk 2
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